Bona stroje a prislusenstvi

Kompletni sortiment strojd a prislusenstvi

Priprava brouseni drevenych podlah
Chyby brouseni a jejich odstranéni

Bona



Naskenujte kod pro kompletni sortiment brusek Bona.

Bona FlexiSand 1.5 Bona FlexiSand 1.9 Bona Buffer
230V 1,5kW 147  407mm  45kg 230V 1,9kwW 147  407mm 50 kg 230V 1,6kW 120  407mm  33Kkg
napét vykon ot/min  prdmér disku vaha napét vykon ot/min  prdmér disku vaha napéti vykon ot/min  prdmér disku vaha
Vykonna a flexibilni talifova bruska, ktera mdize Vlysoce vykonna verze talifové brusky Bona Talifova bruska pro lehké a stfedné tézké brusné
byt vybavena réiznymi unaseci pro réizné druhy FlexiSand. VSestranné pouziti od brouseni préace na vSech typech drevénych podlah.
podlaharskych praci. Skladaci rukojet dreva pFesvkartééova'm' az po vyhlazovani Snadna manipulace a transport, nastavitelna
umoZnuje snadnou prepravu. betonu. Siroka nabidka prislusenstvi. fiditka. Bruska je vhodna i pro lesténi.

Bona Combi Edge Bona Dual Edge Bona
230V 1,15kW 3300 120/330mm 7,5/8,3kg 150mm 230V 1,15kW 4500 155mm 9kg 100mm 230V 1,4kw
napét vykon ot./min délka ramene vaha kotou¢ @ napéti vykon ot/min  délka ramene vaha kotou¢ @ napéti wkon

Lehka flexibilni okrajova bruska. Brusku Ize Okrajova bruska se dvémi, proti sobé Stroj pro jemné

pouzit s rameny délky 120 mm nebo 330 mm rotujicimi, 100 mm disky se vyznacuje brouseni dreva

pro optimalni dosah do tézko dostupnych vysokym pracovnim vykonem a rychlosti material
mist. Ramena jsou snadno vymeénitelna. brouseni. LED osvétleni.

LED osvétleni. Dodavano v kufru.
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Bona Belt UX Bona Belt Bona Belt Lite
230V 2,2 kW 1800-2050 200x750 85 kg 230V 2,2kW 2400 200x750 74 kg 230V 2,2kW 2400 200x750 60 kg
napéti wkon ot./min brusny pas vaha napéti vykon ot/min  brusny pas vaha napéti wkon ot./min  brusny pas vaha
\Wykonna pasova bruska s konstrukcf \Wkonna a efektivni pasova bruska s 200 mm Vyvézena kombinace vykonnosti, sily a
usnadriujici manévrovani a transport. Sirokym valcem. Snadna ovladatelnost snadné manipulace s bruskou. Brusku Ize
Vhodna pro v8echny druhy drevénych a preprava, jednoducha vymena valcd, snadno rozebrat na tfi ¢asti a rychle znovu
podlah a parket. Easy-start motor. sestavit v nékolika jednoduchych krocich.
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Bona PowerScrubber 2.0

Bona DCS 70 Bona DCS 25
220V 1,4kW 701 7,5m 43kg 220V 1,45kW 251 75m 20kg 220V 1,9kW 1100 400 mm 34,5 kg
vaha napgti vykon pytel  délkahadice ~ véaha napéti vykon ot/min  Sitka valce vaha

napéti vykon pytel  délka hadice
VsSestranny vykonny d&istici stroj pro hloubkové
Cisténi vétSiny podlahovych povrcht véetné
venkovnich drevénych podlah. Jednoduché
ovladani, snadna preprava.

Pr@imyslovy vysavac pro sbér jemného a
zdravi Skodlivého dfevného prachu z brusnych
strojd. Pouzitelny v kombinaci se vsemi
brusnymi stroji Bona.

Robusni, vysoce vykonny systém
bezprasného brouseni podlah. Ergonomicky
design a snadna preprava. Longopack -
snadné uzavreni pytle na prach.
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Supraflex Bona Edge UX 130 Bona Edge UX 220

230V 1,25kW 3000 220mm 154kg 178mm

vykon ot./min  délka ramene vaha kotou¢ @

230V 1,25kw 3000 130mm 14,4kg 178mm

kotou¢ @ napéti

600-2100  150mm

ot./min primér napét vykon ot./min  délka ramene vaha

Varianta extrémné vykonné okrajové brusky
Bona Edge UX s prodlouzenym ramenem pro
snadnéjsi dosah do hire pristupnych prostor.

Nizka hladina hluku. Osvétleni LED.

Extrémné vykonna a snadno ovladatelna
okrajova bruska. Uchyceni brusiva suchym
zipem nebo Sroubem, extrémné ucinné
odsavani prachu. Nizka hladina hluku.
Osvetleni LED.

kartacovani a
a jinych
az po okraj.

Bona Capricorn

230V 2,2kW 2560 200x551 77 kg

napéti wkon ot/min  brusny pas véha

Pro brouseni v8ech typU drevénych podlah a
parket, jednoduchy stroj, ktery mdze snadno
a bezpecné ovladat kdokoliv. Je perfektni
kombinaci funk&nosti, spolehlivosti,
bezpecnosti a snadného ovladani.

Bona Scorpion

230V 1,5kW 3000 200x480 45 kg

napéti vykon ot/min  brusny pas vaha

Valcova bruska s rozpinatelnym valcem -
elektricka pojistka zastavi brusku v pfipadé
nehody. Idealni do pdjcoven, perfektni
kombinace funkénosti, spolehlivosti,
bezpecnosti a snadného ovladani.

Bona Scorpion DCS

230V 1,3+ 1,2kW 3000 200x480 43kg

napéti vykon ot/min  brusny pas véha

Bona Scorpion DCS je dodavan s vysavacem
Dust Care, ktery funguje nezavisle na brusce,
a tak mUze byt pripojen i na jiné stroje. Stroj je
vhodny i pro pGjcovny.
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Brouseni drevéenych podlah

Drevéné podlahy a parkety maji svou dlouholetou tradici.
V posledni dobg, kdy se stale vice propaguje trend zdravého
zivotniho stylu v Cistém ekologickém prostredi, zazname-

®  parkety jsou pfirodnim vyrobkem

® parkety maji hodnotny image

® parkety jsou pro bydleni zdravé

® parkety jsou pfiznivé pro zivotni prostredi

® parkety jsou zavislé na uziti a péci o né, jejich
zivotnost je ale zpravidla desetileti az tisicileti

V této brozure bychom chtéli poskytnout odbornikiim i do-
macim kutilim k dispozici potfebnou pracovni pomUcku,
ktera ma zprostfedkovat cenné pokyny pro spravné zacha-
zeni se stroji na brouseni podlah.

navaji doslova své znovuzrozeni ¢astecné i diky maodnosti
téchto povrchd. Kromé prekrasného vzhledu maji také prak-
tické prednosti:

® parkety jsou snadno oSetfované

® parkety maji vliv na pfijemné klima mistnosti
® parkety jsou teplé na nohy

® parkety jsou pruzné

® parkety jsou prizptisobivé

Nasledujici navod poskytuje slovni a obrazovy popis nejbéz-
néjSich pracovnich postupt dle souc¢asného stavu techniky.
V jednotlivych pfipadech je presto Ucelné prizpUsobit pra-
covni postupy individualni situaci.




1. Priprava podlahy pro brusné prace

Nové polozené parkety

Pro docileni optimalniho vybrouseni musi byt podlaha Uvolnéné parkety musi byt upevnény k podkladu.
pred zaCatkem brusnych praci Cista — bez prachu apod.

Renovace starych parketovych a jinych dfevénych podlah

Pri renovaci parketovych nebo jinych dfevénych podlah je  tami (palubkami) SirSi nez 2-3 mm, je nutno je vyplnit Spanou
nutno zapustit pfipadné vycnivajici hiebiky, aby se zabranilo  (tenky pruh dreva). Prilis Siroké spary se obtizné vytmeluiji. Pro
poskozeni brousiciho prostfedku nebo vzniku jisker (nebez-  opracovani okrajli a rohd je tfreba demontovat okrajové listy
peci vzniceni se brusného prachu). Jsou-li spary mezi parke-  a zejména veskeré hrebiky, kterymi byly pfipevnény k podlaze.

Brouseni difevénych podlah podle vzoru pokladky prvkl dievéné podlahy

Priipletovy vzor (mozaiky, vlysové a jiné parkety):
U tohoto vzoru pokladky parket je nutno vSechny pracovni  brusu mékcéich ¢asti dieva. Finalni brousSeni je vhodné pro-
Ukony provadét pod uhlem 45 stupnid, aby se zabranilo vy-  vadét talifovou bruskou (obr. 11, 12, 15).

Rybinovy vzor a jiné, pokladané pod uhly 45 az 60° nebo 120° (viysova podlaha, vicevrstvé parketové dilce a jiné):
U téchto vzor( pokladek drevéné podlahy se brousi pod talifovou bruskou (obr. 11, 12, 15).
Uhlem 45 stupnd. Finalni brouseni je vhodné provadét

Remenovy vzor (vlysové parkety, mozaiky, palubky, vicevrstvé parketové dilce a jiné):

Podlahy se vzorem pokladky na femen a palubky je nutno talifovou bruskou. Jemné brouseni probiha po sméru let
provadét pod tUhlem 7 — 15 stupnd. Jemné brouseni probi-  dfeva. Findlni brouseni je vhodné provadét talifovou bruskou
ha po sméru let dfeva. Finalni brouseni je vhodné provadét  (obr. 1, 15).

Konkavné deformované (zkorytkovatélé) palubkové podlahy

U podlahy, jejiz jednotlivé prvky vykazuiji velmi siiné vysko-  zhruba srovnala. Pak Ize zacit s jednotlivymi diagonalnimi
vé rozdily (pfesahy), by se mélo pro vyrovnani jako prvni  vybrusy. Findlni brouseni je vhodné provadét talifovou
provést brouseni ve sméru textury dreva, aby se podlaha bruskou (obr. 1).

Obr. 1 Vyrovnani palubkovych a prkennych podlah




2. Spravna volba poradi zrnitosti

Abychom u dfevéné podlahy zvyraznili jeji prirozenou krasu, je nezbytné jeji optimalni vybrouseni.

Pocet krokl brouseni a sled zrnitosti brusiva zavisi u nové
pokladanych parket na velikosti a mnozstvi vySkovych

Jak je zndzornéno na obr. 4 - 7, je dodrzeni sledu zrnitosti
velmi ddlezité. Brusivem s hrubym zrnem se odstrani znedis-
téni a vyskové presahy, az se docili rovného povrchu. Nasle-
dujici vybrusy brusivem s jemnéjsi zrnitosti, pak slouzi pouze
k odstranéni stop po hrubém brouseni. Po pouziti brusiv
s hrubou zrnitosti by se neméla vynechat vice nez jedna
zrnitost, jinak se sotva podari odstranit stopy po predeslém

presahl mezi jednotlivymi prvky, stejné jako pii renovacich
na stupni znecisténi a nerovnosti.

brouseni nebo jen s velkym usilim. Z toho dlvodu je tieba
pokusit se zacit pfi prvnim kroku brouseni s co nejjemnéjsi
mozZnou zrnitosti, aby po ném zlstaly co nejmensi stopy.
Proto se mze pripadné brouseni s hrubou zrnitosti uspo-
fit, coz pozitivné ovlivni jak kvalitu prace, tak i materidlovou
a Casovou nakladnost.

Brusné zrmo

Kryel pajive

r | Zakiadni
; 'q' pojive
ot Antistaticka
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obr. 2 SloZeni — konstrukce brusnych prostfedkd na podlozce

wralva

- Foduad

Antistatické brusivo Bona je opatfené antistatickou vrstvou, ktera zabranuje usazeni elektricky nabitého prachu.




—— obr. 4 Sled zrnitosti pii brouseni parket. DUlezité je spravné poradi zrmitosti vybrusu nasledujicich po P40 —

- Obr. 5 P¥i pfilis velkych skocich ve sledu zrnitosti neni jiz mozno odstranit stopy po hrubSim brusivu!

= Obr. 6 Spotreba ¢asu a obrus (Ubér) pfi poradi brusiva P40 - P60 - P80

—  Obr. 7 Ubé&r a Sasova narocnost se snizf, kdy? brousfte podlahu zpo&atku brusivem P60 misto P40

Bona



3. Prace s pasovou bruskou Belt

Presah brusné drahy s ohledem na obrus (ubér)

E}rusné draha je chod vpred a chod vzad po dané draze.
Ubér materidlu je v podstaté dan Sitkou zabéru brusného
valce mezi jednotlivymi brusnymi drahami a Ize jej proto silneé

ovlivnit.

BRUSNA DRAHA

$iRKA VALCE

,
: ’ =)
SiRKA VALCE e
&
=]

PRESAH 95%
8
— ©
|  SiRKAVALCE — 3
- ; &
o

PRESAH 75%
e £
o — - I
= - = o
SiRKA VALCE = 4
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PRESAH 50%

obr. 8 Velikosti pfesahu brusnych drah Ize ovlivnit obrus




Nastaveni brusného tlaku s ohledem na sled zrnitosti

U stroje BELT Ize pomoci regulatoru pritlaku brusného valce nastavit brusny tlak ve tfech stupnich vysoky, strfedni nebo
nizky.

Nastaveni pfitlaku je dano vySkovou polohou koliku regulatoru v jeho kulise:
Horni poloha > lehky pritlak (jemné brusivo P80 + P150) 23 kg
Stfedni poloha » stfedni pfitlak (stfedné hrubé brusivo P40 + P60) = 27 kg

Dolni poloha > vysoky pfitlak (hrubé brusivo P16 + P36) = 32 kg
VELKY POMALU
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obr. 9 Brusny tlak by se mél prizplsobit  — L Obr. 10 Krokova rychlost by se méla
poradi zrnitosti snizovat se ziemnovani prizplsobit poradf zrnitosti a stoupat
zrnitosti se ziemnovanim zrnitosti.

Krokova rychlost (pohyb s bruskou po podlaze) s ohledem na poradi zrnitosti

Krokova rychlost by méla byt rovnomérna a ne pfili§ pomald! Krokovou rychlosti je ovlivnén brusny vykon! Cim jemné&jsi je
zrnitost, tim vétsi krokova rychlost!

Zrnitost

Zrnitost brusného papiru podava informaci o velikosti
zm brusiva. Jednotlivé zrnitosti (frakce zrn brusného

Velka krokova rychlost => nizsi obrus! ! SE0 © Zrnitost (rar | DIGSACHO
materialu) se tridi prosévanim pres sita o urcité velikosti

ok. Cislo zrnitosti odpovida podtu ok sita na jeden pa-
lec, tedy zrnitosti P40 = 40 ok na palec (25,4 mm).

Bona



4. Zacatek brusnych praci

Jak je patrno z obr. 11, mélo by se s pasovou nebo valcovou
bruskou brousit vzdy zleva doprava. Tak jede boc¢ni pojez-
dové kolec¢ko vzdy po vybrouSené plose. Timto pracovnim
postupem je podiaha po kazdém vybrusu rovngjéi a zabrani Vétsi efektivita Sirka zabéru

se tim jejimu zvinéni. (mensi presah) => mensi ubér (obrus)

Jak je patrno z obr. 8, odpovida brusna draha chodu vpred
a vzad stejnou stopou bez presahu sirky brusného valce.

Efektivni Sitka zabéru brusného valce (tzv. Sitrka brusného valce bez presahu brusnych drah) by ne-
méla prekrocCit 85%.

Zmeéna sméru pojezdu brusky by méla lezet v méné osvét-  brouseni. Pro zamezeni zbyteCnych probrouseni (ryh) by se
lenych Castech mistnosti. Pfi zméné sméru je nutno v€as meéla ménit pocatecni poloha brusnych drah mezi jednotlivy-
nadzvednout brusny valec od podlahy, aby se zabranilo pro-  mi kroky brousen.

— obr. 11 Smér brouseni pasové nebo valcoveé brusky zleva doprava by se mél dodrzovat, aby se stroj =
10 pohyboval vzdy po nové vybrousenych parketach



Brouseni plochy

Vedte stroj mirnym, pokud moZzno stejno-
meérnym tempem.

Zpétné brouseni by mélo byt provadéno ve
stejné stopée jako brouseni vpred.

Zmeéna smeru z brouseni vpred na brouSe-
ni vzad by méla lezet v méné osvétlenych
oblastech plochy. Neni-li toto mozné, musi-
te viditelna mista v bodech obratu ve sméru
ptvodniho brouseni dokondit ru¢né.

V Zadném pripadé nezlstavejte s rotuji-
cim spusténym brusnym valcem stat nebo
nemeénte smér pohybu. Timto by vniknul
probrus, ktery by predevsim pfi hrubsi zrni-
tosti jiz nebylo mozno naslednym jemnéjsSim
brusivem odstranit. Pfed koncovymi body
brusného chodu musi brusny valec v pravy
¢as pomalu nadzvednut od zemé.

Nepostaci-li vysledek jednoho brusného
chodu, tzn. ze jsou jeste viditelné nerovnos-
ti, pouziite chodu dalSiho se stejnou zrni-
tosti, a to kolmo na prave ukoncéeny vybrus.

Po kazdém brusném chodu vycCistéte
peclivé celou plochu pomoci vykonného
vysavace.

Posledni vybrus s nejjemnéjsi zrnitosti by
mél byt vzdy provadén ve smeéru dopadu
svétla — a to samoziejmé s ohledem na vzor
pokladky.

= Obr. 13 Brusny sled u novych parket

dopad svétla

pracovni smeér
Zleva doprava

Rracovni smer
Zleva doprava @-.\

obr. 12 Pracovni postup pfi brouseni

dopad svétla

3. brusny chod zmitosti P100

dopad svétla

4. brusny chod zmitosti P100

L—— Obr. 14 Brusny sled u starych, silné uspinénych

parket — renovace.

Bona




Smeéry brouseni ve vztahu k béznym vzorim podkladky

Hrubym brousenim se odstrani nerovnosti plochy, jemnym — mélo byt vedeno ve sméru dopadu svétla, pripadné konec-
stopy po hrubém brouseni. Jemné brouSeni slouzi k finalni  n& brouseni jsou vhodna provadét talifovou bruskou.
Uprave povrchu pred jeho oSetrfenim. Posledni brouseni by

Hrubé brouseni - srovnani

Jemne brouseni - vzhled

obr 15 Sméry brouseni ve vztahu k béznym vzordm pokladky.
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5. Jemné brouseni strojem Bona FlexiSand
a unasecem Bona Power Drive CONNECT

6. Brouseni okraju a rohd

Pri brouseni okrajovou bruskou Bona Edge je
pravé tak dllezité dodrzovat poradi zrnitosti. Stroj
se vede krouZivymi pohyby bez pfitlaku podél
okrajl plochy, a to od zrnotisti P40. Pro zjedno-
duseni vymeény brusnych kotoucd jsou brusiva
navrzena na suchy zip, aby vydrzela silu brusného
talifového stroje.

—

Aby se zamezilo nekvalitnimu vybrusu (probru-
slim), musf byt stroj béhem brouseni stéle v pohy-
bu. Pro potlaceni viditelného prechodu mezi plos-
nym a okrajovym brousenim je tfeba pouzit stejné
zrnitosti brusiva.

(6

Zac¢iname brusnym papirem nebo mrizkou se zrnitosti
P36 a kon¢ime dle pozadovaného povrchu u zrnitosti
P100 / P120.

Univerzalni Bona Power Drive CONNECT je kompati-
bilni vyhradné s talifovou bruskou Bona FlexiSand 1.9
a umoznuje jak brouseni, tak kartaCovani, pomoci
jediného nastroje. Jeho specialné navrzeny nacvakavaci
systém umoznuje snadnou vymeénu diskl pro brouse-
ni, za disky ur€ené pro kartaCovani drevénych podiah.
Od brouseni drevénych podlah az na holé drevo, po
vytvareni efektll pomoci kartaGovani, Bona Power Drive
CONNECT dokaze obaji.

=

=

e

OOO i): |

|
| S

obr. 16 Okrajova bruska je vedena bez pridavného tlaku
krouzivymi pohyby podél okraje.

Bona



7. Odstranéeni ryh a vyplnéni spar

Pred poslednim brousenim (P100 - P120), po dikladném vysati
podlahy se prekontroluji ryhy a spary, které jsou Casto viditelné
az po jemném brousen.

Spary do Sitky cca. 2 mm se celoplo$né vytmeli nerezovou Spa-
chtli pfipravkem Mix&Fill a Mix&Fill Plus (na vodni bazi), coz jsou
roztoky k priprave tmell na parkety, které po smichani s jemnym
brusnym prachem (z brouseni P80 - P100) slouzi k vytmeleni
spar.

Po vytvrzeni tmelu se podlaha celoplosné prebrousi P100, bud
pasovou, valcovou nebo nejlépe talifovou bruskou s naslednym
brousenim P120, pfipadné systémem Scrad s Wing P150.

Pokud jsou spary mezi jednotlivymi prvky SirSi nez 2 mm, je
vhodné je vyplnit (vySpanovat) tenkymi pruhy dfeva ze stejného
druhu dreva, jako je celd plocha podlahy. Spany se do spar vie-
puiji disperznim lepidlem a pozdéji se prebrousi okrajovou brus-
kou (P100).

8. Finalni brouseni

9. Mezibrouseni laku

Mezibrouseni laku je proces, kterym se brousi povstala (zved-
nutd) vliakna dreva po nalakovani — zejména laky na vodni bazi.

Mezibrousit Ize bud po aplikaci a vytvrzeni zakladniho laku po-
moci talifové brusky a systému Bona Abrasives Scrad (s papi-
rem P150 — wing) nebo po aplikaci a vytvrzeni prvniho vrchniho
laku (cca po 3-4 hod.) pomoci talifové brusky Bona FlexiSand
nebo Bona Buffer s brusnou mfizkou P120.

14

Pri poslednim brouseni Ize v zasadé postupovat jako u
brouSeni jemného. Podle zrnitosti brouseni pred tme-
lenim spar a podle spotfebovaného mnozstvi tmelu se
provede volba nasledujici zrnitosti. Pfi nadmérném na-
nosu tmelu se doporucuje brouseni se stejnou zrnitosti
jako pred tmelenim spar. U rdznych tmell je tfeba sle-
dovat rychlé opotrebeni brusiva, coz mlze vést spe-
cidlné u brouseni okrajl a rohd k brusnym / spalenym
stopam. Zejména nevytvrzeny tmel zplsobuje rychlé
zalepeni brusného kotouce.

Abychom vytvorili bezvadnou podlahu, je nutno presné
dodrzovat a svédomité provadét jednotlivé kroky. Ko-
necna brouseni jsou vhodna provadét talifovou brus-
kou s brusnou mrizkou. Pro plynuly pfechod z plos-
ného do okrajového brouseni je tfeba brousit okraje a
rohy stejnym brusivem jako celou plochu.




10. Povrchova ochrana drevenych podlah

Pokud by se mél povrch drevénych podlah chranit namisto
vrstvami laku olejem a nebo vosky, pfipadné barevné upra-
vovat morenim (steinovanim), je zpravidla zapotrebi jemnéj-
Siho finalniho brouseni. Proto je nutno respektovat patficné
technologické navody vyrobctl olejl, vosk prip. olejovoskd.
Nasledujte jednoduché kroky v Bona Prelakovani podlah,
pouzitim specidlné navrzeného diamantového brusiva Bona

Diamond Abrasives a dosahnete perfektniho vysledku za
nékolik hodin préce, s naprostou lehkosti a ddvérou. Jed-
noduchy postup zahrnuje jemné brouseni pomoci Bona
diamantového brusiva a nasledné osetrfeni povrchu podla-
hy, pomoci laku Bona Traffic HD, pro vynikajici trvanlivost
povrchu.

Po ukonc€eni brouseni je nutno respektovat, pripadné zkontrolovat nasledujici body:

® Jiz nesmi byt patrné stopy po brouSeni hrubsiho zrna.
Nasvicenim podlahy halogenovou lampou svétla Ize tyto
stopy najit velmi snadno. Vyskytuijici se stopy po brouse-
ni vystoupi velmi zfetelné po nasledném namoreni, nao-
lejovani, pfipadné navoskovani podlahy, protoze se tato
mista barevné odlisuji od svého okoli, coz by mohlo vést
k reklamacim ze strany zakaznika.

® Pro vylouceni barevnych odchylek povrch( hotovych
naolejovanych, pfipadné navoskovanych dfevénych
podlah doporucujeme pouzit tentyz brousici prostre-
dek pro brouseni plochy a okrajl. Pokud se posledni
brouseni plochy provedio mrizkou, mélo by se brouse-
ni okrajd provést brusivem o stejné zrnitosti. Rozdilné
drsnosti povrchu dfeva vedou po namoreni, naolejovani,
prip. po navoskovani k rliznym barevnym ténlm (svétly
/ tmavy ton).

®  Nesmi byt patrna poskozeni povrchu.

® Na povrchu jiz nesmi byt Zzadné nedistoty, které by
byly pozdéji zietelné jako skvrny, riiznobarevnost nebo
Smouhy.

Pred zahajenim aplikace oleje a vosku je nutno fadné vy-
sat podlahy, okenni parapety, topna télesa atd. Jemnym
privanem se prach vifi, useda na naolejovany i na navo-
skovany povrch a zplsobuje jeho znedisténi. Pri Cisté-

ni podlahy se mlze provést jesté jedna kontrola povrchu.
Pripadné vady nebo poSkozeni se musi opravit hned.
Asi 30% reklamaci parketovych podlah se vztahuje na brou-
Seni a oSetfeni jejich povrchu.

ProtozZe jsou naroky zakaznikt velmi vysoké, je nutno pro vylouceni naslednych reklamaci

respektovat nasledujici body:

® Je mozné, Ze k barevnym odchylkéam jednotlivych prvkd
vede rozdilna savost dfeva — zaleZi na druhu fezu a typu
dreviny.

® Jen stézi viditelna znedisténi musi zakaznik tolerovat,
protoze je z divodu podminek na pracovisti nelze zcela
vyloudit.

Pro zapracovani oleje nebo vosku, pfipadné pri lesténi se
pouzije stroj Bona FlexiSand nebo Bona Buffer, opatifené
unasecimi disky s bilym, Cervenym, pfip. zelenym padem
nebo kartaCovymi disky s pfirodnim viasem. Nanasené
mnoZzstvi, postup a doba schnuti se fidi podle pokynt vy-
robce, pripadné podle klimatickych podminek. Pro uchovani
hodnoty dfevéné podlahy se musi respektovat a dodrzovat
pokyny vztahuijici se k pédi o ni.




Chyby pfi brouseni drevenych parket a jejich odstraneni

Je dulezité, abyste brousili spravné. Navzdory tomu, Ze pou-
zivate nejlepsi povrchové Upravy na sveté, pokud nebrousite
dobre, stale budete dosahovat pouze Spatnych vysledkd.
Je tady jen jedna cesta jak dosahnout dobrych vysledk:
ddkladné vybrousit podlahu a pouZit povrchovou Upravu
Spickove kvality.

Nékdy se stava, ze problém uvidite az po naneseni povrcho-
vé Upravy. Potom nemdizete jednoduse vybrousit jen vadna
mista a lokalné je prelakovat. Bohuzel, musite vybrousit ce-
lou podlahu a znovu nanést povrchovou Upravu.

Ukazeme vam nékolik prikladd chyb pfi brouseni podlahy
a uzitec¢né rady jak se jim vyhnout.

Drevénou podlahu je tfeba brousit posupné v nékolika fa-
zich. Pokud napfiklad prejdete od hrubého brouseni pfimo
na jemné, mize se stat, ze nedosahnete dostate¢né hlad-
kého povrchu a zlstanou na ném stopy po brouseni (drob-
né ryhy).

Ryhy na podlaze

Pokud nevybrousite povrch podlahy brusnym materidlem o
stredni zrnitosti, zlistanou po brouseni jemnym materidlem
viditelné hluboké ryhy po hrubém brusivu. Pokud chcete,

1. Hrubé brouseni

Ugelem tohoto brouseni je odstranit pevné necistoty, stary
lak a skvrny na dreve. Bézné se zacina se zrnitosti P36 nebo
P40. Ve vyjimec¢nych pripadech u velmi nerovnych povrch(
nebo borovicovych podlah s nanosem starého laku budete
potrfebovat zrnitost P24.

3. Jemné brouseni

Jemné brouseni se obvykle provadi brusnym materidlem
o zrnitosti P120. Pokud pouzivate lak na bazi rozpoustédia,
mUzZete pro posledni brouseni pouzit materidl o zrnitosti
P100 a stale dosahnete hladkého povrchu. Pokud ale pou-
zivate laky na vodni bazi, méli byste posledni brouseni pro-
vést brusivem o zrnitosti P120 a jemnéjSim.
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aby byla podlaha dobfe vybrousena, nikdy nepreskocte
Z hrubé zrnitosti pfimo na jemnou (viz obr. str. 7).

2. Stredni brouseni

Jako dalsi krok doporucujeme stfedni brouseni stredné
zrnitym brusnym materialem o zrnitosti P60 az P80, ktery
odstrani stopy zanechané hrubym brousenim a stopy zane-
chané bruskou pfi jejim spousténi.

4. Extra jemné brouseni

Pokud chcete docilit minimalniho zvedani vidken dreva, mU-
zete pouzit systém Scrad, jehoz soucasti je Scrad Wing o
zrnitosti P120 nebo P150 (k dispozici v Fadé brusnych pro-
stfedkl Bona Abrasives). S jeho pouzitim odstranite povsta-
la vlakna dfeva z povrchu podlahy, ktera maji tézké brusky
tendenci tlacit dold do dreva.



Finalni brouseni a kartacovani

Bona Diamantové brusivo
Dlouhotrvajici brusivo pro narocné brouseni podlah, uréeno i na nejtvrd-
— Si drevéné podlahy.

Bona Diamantové brusivo zaruCuje mimoradné hladky a rovhomeérné prebrouse-

ny povrch, s vynikajicim vysledkem. Diky jedinecné tvrdosti Ize s témito brusivy

s jistotou rovnomeérné zbrousit i nejtvrdsi dfevené podlahy. Vydrzi az 12kréat déle,

) ve srovnani s konkuren&nimi produkty. Uginné odstranf véechny stopy od $kraban-
. cl, pro nejlepsi kvalitu povrchu.

® |dedlni pro prelakovani
® 74dné viditelné $krabance
® | na nejtvrdsi dievéné podlahy

®  Upevnéni na suchy zip

Bona Fiber Pad

Prémiovy brusny pad vyvinuty pro jemné kartaCovani a pro agresivni
Cisténi a odstranéni politur (elastické podlahy).
Turbo tvar a oteviena struktura viaken poskytuje extrémné dlouhou zivotnost a vyni-

kajici efekt odstranovani. Pfi pouziti na holém drevu vytvari jemny efekt kartaCovani
dreva.

® Extrémné dlouha Zivotnost
® Extrémné rozmérové stabilni a odolné opotrebeni
®  Minimalizujte riziko rdznych stupndi lesku

® Dobré odsavani prachu diky oteviené strukture viaken

Bona Technologie kartacovani drevénych podlah

Nova technologie kartac¢ovani pomoci draténych kartacl prida povrchu vyraz
a prokresleny vzhled. KartaCe odstrani mékkou ¢ast dfeva a nechaji tak vyniknout
tvrd8i ¢ast. Diky této technologii mizou barevné oleje Iépe proniknout do hloubky,
¢imz vznikne 2-rozmérny efekt a vynikne prirodni struktura dreva.

Kartace a brousici talife jsou pripenény k Bona Power Drive CONNECT prostred-
nictvim nacvakavaciho systému pro rychlou vyménu diskd.

Unikatni flexibilni unase¢ Bona Power Drive CONNECT nabizi jak brouSeni, tak na-
sledné po odejmuti brusnych diskd a nasazeni kartacl, tak kartacovani a drasani
podlah nebo brouseni az na holé drevo. VSechno pomoci jediného nastroje, v kom-
binaci s Bona FlexiSand 1.9.

® KartaSovany vzhled
® 2-rozmérny efekt

®  Zvyrazni kresbu dreva

Bona



Dlouhé ryhy

Pokud nebudete dost pozorni, mize se lehce stéat, Zze pre-
hlédnete ryhy na povrchu dfeva po tom, co byl tento povrch
vybrouseny. Ale pokud se uz nyni aplikuje lak nebo olej, sta-
vaji se tyto ryhy pro kazdého vyrazné viditelné.

Tento problém mUize vzniknout v dlsledku pouZiti Spatné-
ho brusného materidlu se zrnem, které se lehce z podloz-

Prakticka rada

Po kazdém brouseni jiné zrnitosti brusiva vysajte pod-
lahu, protoze jakykoliv drsny brusny odpad mlize po-
Skodit jemnéjsi brusny materidl, ktery v dalSim brus-
ném kroku nasleduje.

(i

ky uvoliuje. | pokud podlahu dikladné vysajete po kazdém
stupni brouseni, ne vzdy odstranite uvolnéna zrna. Néektera
z nich zUstévaji ve sparach nebo v trhlindch podlahy. Vibra-
cemi brusky pfi dalSim brouseni povrchu se miize stét, Ze se
zrna znovu dostanou na podlahu a pfilnou na spodni ¢asti
kol brusky nebo do samotného brusného materialu.

Odlupovani laku po prelakovani lakovanych parket

Vétsina pramyslové lakovanych drevénych podlah (hotovych - Fertigparket) je vhodna na dalsi prelakovant.

Prakticka rada

Mince je dobrou pomUckou pri testovani prilnavosti
laku k plvodnimu povrchu. Pokud se lak zacne od-
lupovat kdyz ho poskrabeme, ma Spatnou prilnavost.

Nova vrstva laku neprilne k podlaze, ktera byla navos-
kovana nebo se na ni pouzil polish s obsahem vosku.
V takovém pripadé nemate na vybér, pouze vSechno
Zbrousit az na holé drevo.

Jednoduchy postup zahrnuje jemné brouseni pomoci Bona diamantového brusiva a nasledné oSetfeni povrchu podiahy,
pomoci laku Bona Traffic HD, pro vynikajici trvanlivost povrchu.

Hloubkové &isténi

Bona Power Scrubber
Bona Deep Clean Solution
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Jemné brouseni

Bona Diamant
Bona FlexiSand a unase¢ Quattro

Aplikace laku

-
| -

EenfT 1
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Bona Traffic HD




Cerné tecky v laku

Tyto tecky cerné barvy zplsobuiji drobné kovové Castice -
zelezné piliny (napf. prebrousené hrebiky a jiné) nebo uvol-
néna zrna brusného materialu obsahuijiciho zelezo, které
reaguji s vodou Vv laku za vzniku oxidu Zeleza. Proto je velmi
ddlezité dikladné vysavani.

TeCky jsou ve skuteCnosti v&tSi nez uvolnéna zrna a jsou
témér cerné bez ohledu na to, jakou mély plvodni barvu
v brusném materidlu. Lak reaguje s kovem pfitomnym

%
b,

Zvinéni

v brusivu a vytvari tmavou substanci. Tato substance
vzapéti méni barvu dfeva v okoli zrna. Pokud se na tako-
vé misto podivate pomoci lupy, mlzete vidét zrno upro-
stfed, obklopené barevnym prstencem. To samé se stane
s drobnymi zeleznymi pilinami. Tyto ¢astice mohou vznikat
pii brouseni hiebikd nebo pri vybihani brusného pasu na
ocelovy kryt pracovniho vélce nékterych typl vélcovych
brusek.

Prakticka rada

Abychom se vyhnuli tvorbé Cernych teCek laku, mu-
sime plochu mezi jednotlivymi brusnymi operacemi
dikladné vycistit vykonnym vysavacem. Pravidelné
kontrolujte, zda je napinaci valec vasi pasové brusky
anebo brusny valec spravné serizen.

Toto je nejcastéjsi problém, se kterym se setkavaji podlahari, a ktery zplsobuje i nejcastéjsi reklamace ze strany zakaznik{.

Zvinéni plochy povrchu je viditelné az po aplikaci laku.

Existuje nékolik moznych pficin:

® (Casti podlahy s prili§ pruznym nebo mélo pevnym pod-
kladem se pohybuji nahoru a dold pfi pohybu tézké
brusky po podlaze.

®  Brusny materidl neni dobre napnuty po obvodu brusné-
ho vélce pasové nebo valcové brusky.

® \Vdlec je Spatné vyvazeny.

Vibrace vnitfnich ¢asti brusky.

®  Papir neni spravné napnuty kolem valce, je volny a ma
excentricky pohyb.

®  Spoj (Sev) s vySkovym presahem na pase brousi podla-
hu nerovnomeérne.

Pokud se podivame na posledni z téchto pficin, da se pro-
blému lehce vyhnout tim, ze pouzijeme tzv. bezeSvy pas
pevné obepinajici pracovni vélec. Tento problém totiz zpQ-
sobuje také pas s hrubym spojem, ktery podlahu brousi jinak
nez zbyvajici ¢ast pasu.

Prakticka rada

Pouzivejte brusné pasy
Bona, které maji velmi
jemny spoj - tzv. beze-
Své.

Bona



Drevo je tmavsi na okrajich plochy

Dfevo ma svou pfirozenou barvu. Po aplikaci natérové
hmoty (laku, oleje nebo oleje s voskem) se barva dieva mén.

ZpUsob, jakym se podlaha brousi, ovliviiuje koneény odstin
barvy dfeva. Hrubsi brusny material déla povrch drsnéjsim.
Natérové hmoty maiji sklon pronikat hloubgji do dfeva nez
pfi pouziti jemného brusného materiélu, ¢imz se barva stava
tmavsi.

Prakticka rada

Jakykoliv druh zrnitosti pouzijete pfi brouseni hlavni
Casti podlahy, pouZijte brusny material se stejnou zrni-
tosti i pri brouseni okrajd a rohd mistnosti.

Proto je ddlezité pouzivat tu samou zrnitost pro hlavni
plochy podlahy, tak jako i pro okraje a rohy. Pro lepsi
a rovnomeérngjsi brouseni okrajtl, pouzijte Bona Ergo Edge.

Drsnost zpusobenad abnormalnim zvednutim vidken

Pokud spravné brousite a pouzivate pro konecné brouseni
zrnitost P120 nebo jemnéjsi, obvykle nedochazi k zadnym
problémim. Pokud vSak pouZijete hrubsi material nez je
zrnitost P120, lak ma sklon hrubgji pronikat do pord dreva
a tim zpdsobit zvednuti vidken. To je jen jedna z moznych
pFicin, pro¢ k této abnormalité dochazi. Druhou pficinou
je mnozstvi laku, které pouzijete. Pokud aplikujete pfilis
mnoho laku na vybrousené drevo, prichazi do kontaktu
s dfevénym viaknem vice vody, lak déle schne a tim také
dochazi k vétSimu zvednuti viaken. Dodrzuijte proto doporu-
¢eni vyrobce pro aplikacni mnoZstvi laka.

Prakticka rada

Pamatujte, ze prfimérené hrubé brouseni je velmi
dllezité pri mezibrouseni laku mezi jednotlivymi
vrstvami. Brusnou mrizku (P120 nebo P150) pouzivejte
na mezibrouseni laku na vodni bazi velmi opatrné.
Vytvari vysoké treni a mlze zplsobit tvorbu kruho-
vitych ryh. Pro mezibrouseni laku na vodni bazi dopo-
ruCujeme pouzit Bona Scrad System.
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Pokud prvni vrstva laku neméla dostatek ¢asu zaschnout,
mUze i toto zplsobit zvednuti vidken. Predstavte si, ze se
provede mezibrouseni laku hned jak je to mozné po apli-
kaci laku a bezprostfedné potom se aplikuje dalsi vrstva
laku. Jestlize spodni vrstva laku neméla dost Casu pfimére-
né zaschnout, nova vrstva mize proniknout do dreva a tak
zplsobit nasledné zvednuti vidken. Prirozeng, ze nékteré
druhy drevin vice podléhaji zvednuti viaken nez druhy jiné.
Obzvlasté problematicka je borovice.
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Stopy poskrabani po mezibrouseni laku

Nejcastéjsi pricinou pro tento druh poskrabani lakd je, pokud
parketar zacne brousit pfilis brzy. V tomto stadiu je povrch
laku stale mirné lepkavy. VétSina vody se sice odpaiila, ale
slozky s polymerem stéle jesté reaguii a lak se vytvrzuje.

Tyto latky se odparuji celkem pomalu. Pokud zaénete pod-
lahu brousit v takovém stadiu, hrozi, ze lak zanese brusny
materidl, ktery poskrabe mekky - nevytvrzeny povrch laku.

Dobrym zptisobem jak zjistit, zda je uz lak dostate¢né suchy
na brouseni, je dotknout se ho hrfbetem ruky. Pokud citite,
Z€ je povrch studeny, znamena to, ze schnuti jesté stale pro-
biha a musite jesté chvili poCkat. Pokud oteviete okno, ¢imz
zlepsite cirkulaci vzduchu, urychlite proces schnuti.

Siroky sortiment brusiva pro dfevéné podiahy

Drevéné podlahy jsou povrchy se specialnimi viastnostmi.

Pro perfektni vysledek brouseni musi byt pouzité specialni

brusivo ur¢ené pro brouseni dfevénych podlah. Spoleénost

Odolnost - vydrzi déle

® Bona diamantoveé brusivo (oranzové)
® Bona 8700 keramika (Sedé)

® Bona 8600 keramika (zelené)

Rychlost - rychlejsi brouseni

Bona vyvinula Sirokou $kalu brusiv s vyuzitim nejlepSich kom-
binaci material uréenych pro brouseni drevénych podiah.

Vysledek - hladsi povrch
®  Bona 8300 zirkon (modré)

® Bona 8500 oxid hlinity (Cervené)
®  Bona 8100 karbid kfemiku (Sedé)

Bona



Prlvodce sortimentu brusnych materialt Bona Abrasives

Brusné materialy Bona Abrasives jsou vyrobené ve velmi  ze spodni strany, jak je uvedeno v tabulce na nasledujici
Sirokém sortimentu zrnitosti a s rlznym nosnym materidlem  strané.
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Bona 8100 karbid kifemiku (Sedé)

Bona 8100 je Cerné standardni brusivo vyrobené z karbidu kfemiku, znamé také jako
karborundum. Jde o velmi tvrdy mineral, ktery vytvari nové ostré body béhem svého
pouzivani, coz zajiStuje stalou agresivitu po celou dobu zivotnosti. Tyto viastnosti za-
branuji pfehrati brusiva na bruskach s vysokymi otackami, jako jsou okrajové brusky.

Bona 8500 oxid hlinity (Cervené)

Standardni brusivo Bona 8500 vyrobené z oxidu hlinitého, které vytvari velmi jemny
povrch. Brusivo ma tvrdsi a ostiejSi zrno nez obvykle pouzivany standardni oxid hlinity,
a proto 1épe brousi. Sv{j brusny Ucinek si zachova, dokud nezlomi hrot.

Bona 8300 zirkon (modré)

Unikatné rozlozena zirkonova smeés zrna umoznuje brusivu Bona Abrasives 8300
vybrousit povrch podlahy rovhomeérné bez vytrhavani dievnych vidken a nabizi pozo-
ruhodné hladsi vybrouseny povrch. Vydrzi az 3 krat déle nez konkurenéni produkty.
Vlastnosti zrn jsou takove, ze nové ostré body jsou vytvoreny béhem jeho pouzivani,
coz zajistuje stalou agresivitu po celou dobu své Zivotnosti. Brusivo je opatfeno antis-
tatickou vrstvou, ktera brani zaneseni a zajiStuje neprehrivani materialu a delsi zivot-
nost, stejné tak lepsi odsavani prachu.

Bona 8600 keramika (zelend)

Prémiové brusivo Bona Green 8600 Ceramic Abrasives bylo specialné vyvinuto pro
podlahy z tvrdého dfeva. Dodava perfektni kombinaci hrubého a stfedniho brouseni
a vytvarfi tak kvalitni povrch pfipraveny pro povrchovou Upravu. JedineCna kombinace
materidlu tvoff zrmitou strukturu brusiva, ktera ma samoostfici viastnosti, a i Casem si
udrzuje svou agresivitu pfi brouseni. Vysledkem je minimalni vyména brusiva.

Bona 8700 keramika (Sedé)

Jedinec¢na smés keramickych zrn u Bona 8700 pfindsi vyjimecnou agresivitu, doko-
nale vyvazenou s jemnosti a vysledkem je hladky povrch bez vytrhavani dfevnych
vlaken nebo hlubokych skrabancl. Keramické zrno v Bona 8700 je témér srovnatelné
s diamantovou tvrdosti a zajiStuje extrémné dlouhou zivotnost brusiva se stalou agre-
sivitou. 8700 je volbou ¢islo jedna pro hrubé brouseni.

Jedinecna série antistatického brusiva zirkon 8300

Dovolte, abychom vam predstavili svétovy hit v brusivu - materidl viibec. Kdyz bézné pasy a disky uz prestavaji brou-
brusné pasy a kotouce Fady Bona 8300 Zirkon. Obsahuji  sit, tento novy brusny material jeSté pracuje 5x déle. Zkuste
jedineCnou smés dvou zrnitosti ze zirkona, coz je nejtvrdsi  tato nova brusiva a usetfite Cas i penize.

Vyhody antistatického brusiva 8300

® Mala prilnavost prachu na brusku a na pracovni
pomdicky diky antistatickym vlastnostem

® Vynikajici kvalita povrchu

® Skveély vykon bez zanechani drsnych stop zrna diky

zirkonovym zrnam

® Super vykon s dobrou kvalitou na parketach

® \/yvazené, stfedni a jemné brouseni

® Dlouha zZivotnost
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Série Zrno - slozeni Bruska - typ Popis Vyhody
Karbid Okrajova Specialné pro drevéné L G
8100 Kiemiku VAICOVA oodiahy,. Omezuije riziko spalenych stop.
Nahrazuje brusiva na bazi zirkon |  Antistaticka Uprava - brusny prach se
Okrajova korundu a karbidu kfemiku. neusazuje na brusivu.
8300 Zirkon Pasova \WsSSi cena, dlouha Zivotnost, Mensi spotreba brusiva.
Bona FlexiSand jiemngjsi Vysoka efektivita.
vysledek brouseni. Hospodarnost.
L Standardni papir, Dlouha Zivotnost — méné vymeén brusiva.
e Okrajova ; . o
8500 Oxid hlinity ) . plochy spoj, Efektivni prace
Pasova b .
dobra cena. Hospodarnost.
L Keramicka zrna oxidu hlinitého Brousi 0 30% rychleji nez jakykoli jiny
Okrajova . - . . o y
. : . . jsou podobna diamantum v konkurencni keramicky brusny proces.
Smés keramiky Pasova S . PN v s o) 4z oL
8600 . o . tvrdosti, coz zaruCuje extremneé Vydrzi az 0 50% déle nez jakékoli jiné
a oxidu hlinitého Bona FlexiSand . . L L }
: odolna brusiva se zachovanou konkurencni keramickée brusivo.
Bona Power Drive - TR
agresivitou. Minimizuje Skrabance.
Okrajova Specidlni ostré brusivo pro
8700 Keramika Péasova hrubé brouseni (P36 a P50). \ysoka efektivita - zkrati Cas brouseni.
Bona FlexiSand Odstranéni velmi tvrdych lakd. Hospodarnost.
Bona Power Drive | Podlozka tkanina. Nezahriva se.
Diamantové : Bona FlexiSand Prvo vsgchr;\y typy cedolnych ngu Bez viditelnych Skrabanctl, pripravi
. Diamant . vCetné prumyslove lakovanych T o
brusivo Bona Power Drive parket mimoradné kvalitni povrch.
Pro jemné kartaovani na
, specialni viaknity Bona FlexiSand drevéné podlaze a pro agresivni Dlouha zivotnost, rozmérové stabilni
Fiber Pad . : AV Lo o , Lo
material Bona Power Drive Cisténi a odstranéni politur a dlouhotrvajici, dobré odsavani prachu.
na elastické podlaze.

Naskenujte QR kody

Idedlni pro prelakovani

Zadné viditelné $krabance

| na nejtvrdsi drevéné podlahy

Upevnéni na suchy zip




Bona Green 8600 Ceramic

Nove premiove brusivo

+ 30% rychlejsi brouseni

+ 50% vetsi vydrz brusiva

\. ~ + lepsi vysledek brouseni

Naskenuijte pro vice informaci o Bona Green 8600 Ceramic

4 )

Bona 8600 (P50)

Konkurence

Min O 20 40

N\ J

Bona 8600 (zrnitost 50), ma mnohem vyssi rychlost brouseni
ve srovnani s pramérnym skérem konkurence.

0 50 % VYSSi VYDRZ

Diky tvrzenému brusnému polyesterovému platnu u brusiva
Bona Green 8600 Ceramic Abrasive, mdzete brousit 0 50 %
déle, ve srovnani s konkurenc¢nim produktem. Tim se mini-
malizuje &as, ktery byste stravili Castou vyménou brusnych
pasl. Toto brusivo vam urychli ¢as straveny brousenim.
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0 30% RYCHLEJSI BROUSENI
SE SYSTEMEM BONA

Unikatni smés keramickych zrn vam umozni zacit hrubé
brouseni s jemnéjsi zrnitosti P 50 namisto obvyklé zrnitosti
P 36. Pak miZe byt nasledovano stfedni brouseni se zrni-
tosti P 80, coz snizuje pocet krokl brouseni, coz vam usetif
drahocenny ¢as a penize. Rychly a zkraceny proces brou-
Seni také poskytuje hladsi, rovnomeérngjsi povrch a minimum
probrust na povrchu podlahy.

LEPSi VYSLEDKY

Bona Green 8600 Ceramic Abrasive nabizi perfektni vyva-
zenost mezi agresivnim brousSenim s dokonalou jemnosti
vybrousené drevéné podlahy. Namisto toho, aby vytrhla
drevna viakna a poSkodila podlahu, naSe brusiva brousi po-
vrch homogenng, coz vede k viditelné hladSimu povrchu.



Tajemstvi Uspechu brusiva Bona Green 8600 Ceramic

Brusivo Bona Green 8600 Ceramic Abrasives bylo specidl- Diky tvrzenému brusnému polyesterovému platnu u Bona
né vyvinuto pro podlahy z tvrdého dreva. Dodéva perfekini  Green 8600 Ceramic Abrasive, mUzete brousit 0 50 % déle,
kombinaci hrubého a stfedniho brouseni a vytvari tak kvalitni  ve srovnani s konkurencnim produktem.

povrch pfipraveny pro povrchovou Upravu.

BRUSNY POVRCH

Unikatni brusny povrch
vyrobeny z kombinace
oxidu hlinika a keramiky.

ZADNIi STRANA

Unikatni tvrzené brusné
polyesterové platno pro
delsi Zivotnost

ZAROVNANE BRUSIVO ROZLOZENi BRUSNYCH ZRN

Pokud zarovname brusné zrno na povrchu brusného platna, S pravidelnym rozlozenim brusnych zrn je vysledek brouse-
vytvorfime snadnéji krasné vybrouseny povrch. Bona brusivo  ni jemngjsi a rovnomérnéjsi. Bona Brusivo vykazuje znacné
vykazuje vyznamneé rovnéjsi strukturu brusného zrna. rovnomerngjsi rozlozeni.

Bona



Proces hladkého brouseni s Bona Green 8600 Ceramic

Drevené podlahy jsou povrchy se zviastnimi viastnostmi. technologii vyvinula jedine¢né brusivo, které je vytvorené
Pokud jde o brouseni dfevénych podlah, k dosazeni z unikatniho materialu, které je specialné ur¢ené pro brou-
dokonalého vysledku je zapotrebi pouziti specialniho bru-  Seni dfevénych podlah.

siva. Spolec¢nost Bona se 100letou tradici a nejmodernéjsi

RYCHLOST

Net
Ceramic

P 80-120

Hrubé brouseni Stredni brouseni Jemné brouseni

Pro rychlé brouseni dieva pfi pouZiti vSech keramickych brusnych materialt se pouziva tento postup.

STANDARD

Net
Ceramic

P 80-120

Hrubé brouseni Stredni brouseni Jemné brouseni

Pro drevéné podlahy, kde je na podlaze lesk, polomat, nepigmentovany olej nebo tvrdy voskovy olej, se pouziva tento
postup brousen.

BARVA

8600 Diamond

P 60-120 P 80-120

Hrubé brouseni Stredni brouseni Jemné brouseni

U drfevénych podlah, které se budou barevné ténovat nebo pigmentovat, se pouziva tento postup brouseni.
Jako posledni krok pouzijte Bona Diamond Abrasives po hlubsi zabarveni a intenzivnéjsi vzhled.
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Trvaly vykon brusiva Bona Green 8600 Ceramic

Bona Green 8600 Ceramic Abrasive ma trvaly vykon,
ktery drzi dokonalou rovnovahu agresivniho brouseni
a je Setrny k dfevéné podlaze. Namisto vytrhavani dfevnych

KVALITA POVRCHU

Pomoci Bona Green 8600 Ceramic Abrasive byl vysledny
povrch viditelné hladsi, méné brusnych vrypU a taktéZz méné
hlubokych skrabanct.

Bona

VYTRHAVANI DREVNEHO VLAKNA

Jemny brusny prach ukazuje optimalni brouseni pomoci
brusiva Bona — podlaha je vybrousena rovhomeérné. Vytrha-
vana drevna vilakna nici povrch podlahy. VybrouSeny prach

KOMPLETNi SORTIMENT
®  Brusny pas 200 x 750 mm: P 36 az P 120
® Brusny pas 250 x 750 mm: P 36 az P 120
® Kotou¢ 150 mm: P 36 az P 120
® Kotou¢ 178 mm: P 36 az P 120
® Platno 208 mm x 25 m: P 36 az P 120
® Platno 250 mm x 25 m: P 36 az P 120

vlaken a poskozeni podlahy, nase brusiva brousi povrch
homogenné, coz vede k viditelné hladSimu povrchu.

Konkurent

jasné ukazuje, ze pfi pouziti Bona Green 8600 Ceramic
Abrasive nedochazi k zadnému vytrhavani dievného viakna.

Konkurent




Bona

Bona je predni svétovou jedniCkou na trhu v oblasti inovaci, ktera nabizi unikatni

systém pro oSetreni vSech typl podlah. Od jejiho zaloZeni v roce 1919, jsme
prostrednictvim dcerinych spole¢nosti a distributor(l ziskali zastoupeni ve vice
nez 90 zemi celého svéta, coz ndm umoznuje byt blizko nasich zakaznikd
a remesinikd.

Diky nasi celozivotni podpore a nepretrzitému vyzkumu jsme schopni posky-
tovat trvale udrzitelna rfeseni profesionallim, i majitelim podiah.

O“A SYs r$ 51NNABIL, .‘\N\E supp
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Bona

Bona CR, spol. s r.o.
Obchodni 132

251 01 Cestlice

tel. CR: +420 211 153 340
tel. SR: +421 265 457 161
fax CR: +420 211 153 349
bonacr@bona.com

www.bona.com/cz
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